=> PRS MAKINA

www.prsmakina .com info@prsmakina .com
Tel: +90 232 264 03 05 Faks: +90 232 782 71 81
istasyon Cad. No:69 Gélciikler Mah.
Menderes - IZMIR - TURKIYE

‘

FS-5000 _
OTOMATIK KOMUR PRESI

’}
1

POWER RECYCLING SYSTEMS

GERi DONUSUM

= PRS MAKINA®

N



= V_ ILou OV_ m oA 109l >®u JAIALNL - HINZ] - S8I8PUSHY INITWALSIS WNSNNQA 183D ]
: ) SINILSAS ONITOADTY ¥IMOd

"Yey\ J8]YN0I9D) 69:ON PED UOASE)S|

L8 L/ ¢8/ c€c 06+ -SXed G0 €0 ¥9¢ ¢E¢ 06+ ‘I8l
woa" eunewsid@ojul woo: eunewsid-mmm ®<Z _¥<_>_ wm n_ [




L81E

791 &
| "OLINAId-HOLON MIGZ
8 1SVdH3S S3dd
L]
nanyo Sl
\ C s A NHOSN3S FNS AOE
INVZVM YINI LSIHYY HNNOX IS3Hd HOWOX  "|93NIZNA INSIN A0S NILYNOWd

NNOZ313H INT1S39 S3Hd

N
VNIMVIN Stid Lo



FS-5000 OTOMATIK KOMUR PRESI

FS-5000 otomatik kémdir presi, odun kémlirii tiretim tesislerinde atil,
kullanilmayan kémdir kirintilarini ve tozlarini kullanarak

cevreye ve ekonomiye katki saglar.

Otomatik sistemde li¢ ana bilesen bulunur
1_ Karistirma kazani ve pres besleme helezonu
2_Pres
3_ Prese entegre boy kesme sistemi
Bu en temel otomatik sistemdir

isletmenin ihtiyacina gére ilave karistirma kazani, kémdir kirici , kesme bandi gibi sistemler ilave
edilebilir

Bunlarin hepsi PLC kumandali olarak panodan bir ibiriyle uyumlu olarak calisirlar.

Kémur tozu ilkin karistirma kazanina bosaltilir.

Karistirma kazaninda otomatik sulama sistemi mevcuttur. Kazana gidecek su miktari

kumanda panosundan ayarlanir.

Kirinti ve toz halindeki malzeme burada su ile hem karisir hem biraz daha kirilir

Kazanda islenen bu malzeme pres besleme helezonu ile prese aktarilir.

Pres helezonu karisimi sikigtirarak presin ¢ikigindaki sekillendirme kalibina iter.

Kalipta sekillenen hamur kivamindaki kémur kaliptan sekillenmis olarak ¢ikar.

Kémudriin boyu bir sensér tarafindan algilanir. Boy bilgisii kumanda panosundaki PLC beyine iletilir

ve kalibin ucundaki kesici harekete gegerek kdmuri keser.

K&mir makinasinin en ¢ok asinan pargasi pres helezonudur. Cuinki karbon (kbmur) esasinda en sert
malzemelerden biridir. Sert malzemeden Urettigimiz helezonunun kenarlarini ayrica 6zel alagim
kaynak teli kullanarak kaplamaktayiz.
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flave Edilebilecek Sistemler

ikinci Kanigtirma Kazani
Presi besleyen kazandaki malzeme hazir olunca kazan presi beslemektedir.
Ayni anda yeni malzeme karisimi yapma ihtiyacini karsilamak tzere ikini bir karistirma kazani

sisteme ilave edilebilmektedir

Koémiir Kirici ve Kémiir Kirici Besleme Helezonu
Kémirtn daha ince kiriimasi ve homojen hale getiriimesi hazirlik ve tretim ve kalite agisindan
faydali olmaktadir. isletmenin tecriibesi ve ihtiyaglari dogrultusunda kémar kirici, kdmr kirici ve

besleme helezonlari ilave edilebilmektedir

Dilimleme Bandi

Pres kalibindan ¢ikan kdmur ¢cubuklari band Gzerinde esit bosluklu bigaklarla
kisa ve esit parcalar halinde kesilir
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KOMUR KIRICI

Kémdr kirici hardox malzemeden uretilmis ¢ekicleri ve gucli motoru ile
kémurd kirip islemesini daha kolay hale getirmektedir
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